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Marknadsoversikt

POLYKEMI AB

Polykemi AB tillverkar och sdljer kundanpassade
plastcompounds baserade pd bdde nyvara och
hégkvalitativa atervunna ravaror till kunder i 6ver

25 olika lander varlden éver. Trots att vi dagligen
moter manga olika kulturella skillnader, dr sdttet

att gora affdrer ofta valdigt likartat. Marknaden fér
plastanvdndning i Europa och évriga delar av varlden
vaxer standigt, och aktérerna inom branschen kénner
ofta varandra val.

Som en oberoende tillverkare av plastcompounds
koper viin vara rdmaterial, fyllnadsmedel, tillsatser och
fargpigment direkt frén varldens ledande producenter.
Vi anpassar, tillverkar och levererar plastcompounds
utifrdn kundernas énskemal och krav, sé att de i sin tur
kan formspruta detaljer och leverera till slutkunder. Vara
material anvands i branscher sdsom fordonsindustrin,
hushdllsapparater, byggnation, elektronik, vitvaror,
medicinteknik och mycket mer.

Vi strévar standigt efter att utvecklas, bli battre pd det
vi gbr och finnas dér vara kunder ér. Var ambition ar att
vara en lokal producent och global leverantor.

Polykemi ar certifierat enligt ISO 9001 och 14001 och kan
tillhandahdlla CO2-utsldppsintyg pd samtliga material
baserat pd tredjepartsverifierad livscykelanalys (LCA).

RONDO PLAST AB

Rondo Plast AB arbetar med dtervinning, uppgradering
och féradling av dtervunnen plast — bdade i form av
rdmaterial och plastprodukter. Rondo Plast erbjuder ett
komplett standardprogram av compounds baserade
pd dtervunnen plast. Utdver detta finns moéjligheten

att kundanpassa l6sningar i dtervunnen plast utifran
kundens behov och 6nskemdl.

Férutom en stark hemmamarknad i Sverige finns vara
kunder frdmst i de nordiska ldnderna. Miljdmedvetenhet
och vad vi ser som det sjdlvklara i att &tervinna plast ar
varit ett sjalvklart fokus sedan Rondo Plast grundades
1980

Under de senaste dren har anvandningen av, och viljan
att anvanda, atervunna plastmaterial dkat markant
varlden 6ver, ndgot som gldder oss. Trenden dr tydlig:
anvandningen av dtervunnen plast kommer att 6ka
kraftigt globalt framover.

Rondo Plast dr certifierat enligt ISO 92001 och 14001.
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SCANFILL AB

Scanfill tillverkar folie fér termoformningsindustrin.
Dotterbolaget grundades 2008 och produktionen ar
baseradiYstadisédra Sverige.

Scanfill &r specialiserat pd utveckling och produktion av
forpackningsmaterial med marknadens mest anvanda
material: PP, PET och PS. VAr produktion uppfyller
marknadens hoéga krav pd kvalitet och hdllbarhet. Med
bas i sédra Sverige har vi ett geografiskt Idge som
naturligt ligger ndra var huvudmarknad — Europa.

Tack vare Polykemis breda materialutbud kan

Scanfill erbjuda bade fossiloaserade och fossilfria
plastmaterial. Scanfills material finns i tvd serier: Scanfoil
och Scanfill Foil. Scanfoil ar mycket anpassningsbar
utifrdn kundernas krav och erbjuder alternativ med
biobaserade eller atervunna plastmaterial.

Scanfill Foil bestdr av ett material dar andelen plast har
reducerats med upp till halften och istdllet forstéarkts
med mineraler. Det starkare materialet gér det mojligt
att minska forpackningens tjocklek och dérmed dven
dess vikt.

Scanfill tillverkar material som lever upp till de krav
vara kunders produkter stdller; materialet anpassas
i var egen utvecklingsavdelning och vi genomfér
livsmedelsanpassade tester vid behov.

Scanfill ér certifierat enligt ISO 9001 och 14001 och kan
tillhandahdlla CO2-utslappsintyg pd samtliga material
baserat pd tredjepartsverifierad livscykelanalys (LCA).

POLYKEMI GROUP

Polykemi utvecklar och producerar kundanpassade
plastcompounds pd fem produktionsenheter globalt och
levererar 6ver hela varlden. Polykemi Group bestdr av
tio bolag som arbetar tatt tillsammans.

Som moderbolag utgor Polykemi AB i Sverige det
strategiska navet och leder det operativa arbetet
inom hela koncernen. P& huvudkontoret i Ystad i
sddra Sverige utvecklar, producerar och levererar
vi plastcompounds av hég kvalitet — framst fér den
europeiska marknaden.

Dotterbolagen omfattar tvd produktionsenheter i

Kina och eni USA, samt forsdaljningskontor i Danmark,
Tyskland, Tjeckien och Mexiko, som alla ansvarar for sina
respektive marknader.

Rondo Plast, ett av vara tvd svenska dotterbolag,
féradlar och producerar dtervunna plastmaterial, medan
Scanfill tillverkar plastmaterial for plastforpackningar.

Eftersom vi lagger stor vikt vid att vara ndra vara kunder
samarbetar vi dven med sdljpartners och agenter runt
omivdarlden.
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Miljoarbete

Polykemi Group har sedan 1998 en

miljocertifiering enligt ISO 14000. Certifiering
styr 6vergripande hela vart miljdarbete och vi
driver ett antal olika projekt fér att standigt
utveckla och minska var miljopaverkan.

Varje @&r sammanstdller Polykemi Group en
miljérapport och en hdllbarhetsredovisning
(se mer pa polykemi.se), dér mal och
forbattringar inom miljdomrddet redovisas
och annan miljéprestanda presenteras.

LAGAR OCH KRAV

Vi ér anslutna till lagbevakningssystemen Notisum som
sakerstdller att vi alltid har tillgdng till aktuell lagstiftning.
Utvardering av lagkrav och efterlevnadskontroll
genomfors tvé gdnger per &r med hjdlp av ett externt
féoretag (Ramboll). Arbetet med lagar och krav fortgar

i systemet och lagutbildningar genomférs kontinuerligt.
Arbetsmiljolagstiftningen finns édven i samma

laguppfoljningssystem.

KEMIKALIER

Vi anvdnder oss av Publichem
kemikaliehanteringssystem fér att sdkerstdlla att

vi alltid har tillgdng till uppdaterade MSDS och
skyddsinformation (CLP markning mm.).
Publichem-systemet stoder dven att vi uppfyller
lagkraven pd specifika kemikalier och vi har alltid tillgdng
till uppdaterade bevakningslistor sGsom SIN och PRIO-
kriterielistorna samt EU:s férordning som heter REACH
(Registration, Evaluation, Authorization and Restriction
of Chemicals).

EGENKONTROLLPROGRAM OCH INTERNA
REVISIONER
Det dr verksamhetsutdvaren som ska visa att

man arbetar fér att minska miljopdaverkan frdn sin
verksamhet och att man har tillrécklig kunskap fér
att uppfylla miljdbalkens krav. | miljdbalken finns det
krav pd att man madste bedriva egenkontroll. Kravet
pd egenkontroll innebdr att verksamhetsutdvaren
regelbundet ska kontrollera sin verksamhet och dess
paverkan pd miljén. Detta gér vi till exempel genom
att planera och organisera ditt miljdarbete (mycket
av detta styrs av ISO 14001) och genom berdkningar,
undersdkningar, andra utredningar eller méatningar.

Vi genomfdr regelbundet interna revisioner pd vara
olika processer inom vdara verksamheter. Samtliga
delar har reviderats under 2024. De avvikelser eller
forbattringar som hittats vid revisionerna ér dtgardade
och genomférda under verksamhetsdret.

MILJONATVERK

Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika miljénatverk.
Natverken ger mojlighet att diskutera och utveckla
miljofrdgor med andra féretag

samt f& kunskaper och verktyg fér det egna
miljdarbetet. Under 2024 har Polykemi deltagit i
energieffektiviserings natverket E! (Energismarta
foretag i Skdne). Ett av syftena med ndtverket ar
att bidra till en digitalisering och en gréon omstdllining.
Samtliga foretag som deltar i ndtverket ér storre
energiférbrukare.

AVFALLSHANTERING

VAr entreprendr STENA Recycling hanterar och
Atervinner vart avfall, spill eller farligt avfall (sddant
som vi sjdlva inte kan ta hand om).

VOC-MATNINGAR

Flyktiga organiska dmnen, eller VOC (volatile organic
compound), ar ett samlingsnamn for ett stort antal
gasformiga dmnen. Genom att mata halten av VOC kan
man f& indikationer pd den omgivande miljén pd olika
satt.

Vid produktion (compoundering — smdaltning/
bearbetning av plast) kan det ibland uppstd en

liten plastlukt som dock i sig inte ar farlig eftersom
utspddningseffekten till luften ar valdigt stor. Det finns
en viss koppling mellan VOC och lukt och darfér har
vi inférskaffat ett eget matinstrument for att kunna
g6éra VOC-matningar. Instrumentet anvénds bdéde till
inomhusmatningar (kopplade till var arbetsmilj®) och
till matningar for den yttre miljdn. Under @ret har vi for
andra dret genomfort VOC-mdatningar pd taket vid
alla utsugspunkter fran véra extruderlinjer. Matningen
utférdes dels direkt vid utloppet frdn utsugsfléktarna
och dels ca 1 meter frén utsugsflakten i den aktuella
vindriktningen.

Resultatet av vara VOC-matningar bekrdaftar varandra
och visar att vi ligger klart under alla uppsatta
gransvarden for VOC. Vi kan ocksd se att VOC-
mdangden (PPM = Part Per Miljon) minskar till minst en
femtedel och oftast upp mot en tiondel ndr vi mater ca
1 meter fr@n utsugspunkten. Baserat pd vara gjorda
VOC-matningar kan vi konstatera att var paverkan pd
narmiljé ar mycket liten avseende VOC-utslapp.

Under 2022 genomférdes VOC-matningar pd norra
fabrikens (Rondo Plast och Scanfill). Resultaten ar helt
i linje med s&dra fabrikens matningar och uppfyller de
interna krav som vi har satt upp (det finns inga externa
utslappkrav pd VOC).
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REGISTRERADE YTTRE MILJOINCIDENTER
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PLASTLUKT — Norra fabriken

Efter en anmadlan till Ystad-Osterlenregions miljéférbund
om plastlukt frdn norra fabriken (natten 3-4/9) s kan

vi konstatera att vi hade en process stdrning under den
aktuella natten pd var norra fabrik (Rondo Blygatan).
Anledningen till process stérningen ér ndgon férorening i
den &tervunna plasten som orsakat en rékbildning under
sjélva uppvdrmningen av den dtervunna plastrdvaran,
och det ar férmodligen den rék (utsug genom
ventilationsrér ut pd taket) som har orsakat plastiukten.

Ndér detta intréffade s& avbrots produktionen direkt och
man féljde alla rutiner som vi har. Var bedémning ér att
det ar ett ytterst begrdnsat utsldpp av plast rok och
eftersom denna rék blandas snabbt ut med annan luft

i omgivningen s& det dr inget farligt men naturligtvis sd
kan kd&nna en plastlukt under en tid i omrddet runt var
verksamhet.

Polykemi har skriftligt redogjort for det intréffade till
Ystad-Osterlenregions miljéférbund.

8 N N gl 1 (7]

STORRE MASKININSTALLATIONER/
INVESTERINGAR 2024

Sodra fabriken: Installation av en ny
extruder (E19) har gjorts under Q1 2024.
Den dldre extrudern (E19) flyttades in som
ny extruder (E10) under Q3. Sedan har vi
gjort kompletteringar/utbyggnad av vart
materialhanteringssystem.

Norra fabriken: Installation av en ny Ereman
(nr.2) gjordes under Q2.

| :
P

FORSIKTIGHETSMATT

Foérsiktighetsmdatten uppdaterades under 2022 i

dialog med Ystad-Osterlenregionens miljéférbund. De
nya forsiktighetsmatten dr battre anpassade till var
verksamhet idag. En effekt av de nya mdtten ar att var
miljérapport fdr med ytterligare information.

For att f& ytterligare information om vart miljé- och
héllbarhetsarbete bdde utifrdn lokalt och globalt
perspektiv sd rekommenderas ocksd att ta del av

var Héllbarhetsrapport som finns pd& var hemsida.
Hallbarhetsrapporten ges ut arligen och omfattar miljo,
sociala och ekonomiska uppfdljningar.

cnif

i
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COMPOUNDERING

Homogenisering
Dosering av polymerer
och tillsatsmedel

Granulering av

& Plaststranger strénger

200-300 grader

Fardigt material -
emballage, oktabin,
sdck, silo

Figur 1

COMPOUNDERING PROCESSBESKRIVNING

Vid compounderingsprocessen blandas rdvaran tillsammans med férstarkningmedel, additiv och pigment enligt unika
recept (1) (se figur 1 fér visuell beskrivning). Efter inblandning gdr materialet igenom extrudern i materialanpassade
skruvar ddr temperaturen kontrolleras med vattenkylning (2). Materialet upphettas till mellan 200-300 °C,

plasticeras och trycks fram ur extrudern (3). Plaststrdngarna leds ner i vattenbad och kyls ner varvid de stelnar

och sedan lufttorkas (4). Strangern leds in i en klipp ddar de klipps ner till granulat (5). Efter utsortering av eventuellt
damm, dubbelgranulat och metall (6) férpackas materialet och gdr vidare till fardiglager i vantan pd leverans (7).
Hydroskopiskt material (polyamid) torkas innan det férpackas.
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FLODET FOR ATERVUNNET MATERIAL
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Figur 2

ATERVINNINGSPROCESSEN

Fér att ta hand om det inkdpta dtervunna rdmaterialet har vi ett antal olika processer for detta.

o Kvarnar. Vi har tvd kvarnar som mojliggoér att vi kan mala ner inkdpta detaljer eller spill till en mald fraktion som
bestdr av 8-10mm plastbitar. | dessa kvarnar tar vi dven hand om vart eget spill (klumpar) som vi kan atervinna
tillbaks i v&r compouderingsprocess.

¢ Blandningsstationer. Vi har tre blandningsstationer som gér en mekanisk homogenisering av det dtervunna
materialet, detta gors for att f& en jdmnare kvalitet pd det dtervunna materialet.

e Ereman. Detta dr en process/utrustning som méjliggor att ta ett pordst spill (t.ex. folie, séickar) till ett regranulat.
Denna process/utrustning ar special anpassad fér att kunna processa PP/PE material.

« Metallavskiljning. For att kvalitetssdkra materialet utifrdn metallinnehdll sé passerar materialet en metalldetektor.
Denna funktion &r inkopplad som en del i ovanstdende processer.

¢ Plastkompaktorn. Breddar dtervinningstyperna t.ex. non wovenrullar, fiber och rep.
Se dven processbeskrivnhing av flédet for dtervunnet material (Figur 2).

Bdde innan och efter ovanstdende processer gdrs omfattande laboratorietester for att sdkerstdlla ratt kvalitet pd
materialet. En viktig del som vi alltid utfér pd allt Gtervunnet material &r en XRF-test som sdkerstdller att vi uppfyller
RoHS-direktivet avseende grdnsvdardena fér tungmetallerna.

FOLIEPROCESSEN (SCANFILL)

Vi har sex foliemaskiner som tillverkar folie i olika bredder och tjocklekar. Beroende pd foliekvalitet kan vi producera
upp till sju skikt i samma folie. De huvudsakliga rdmaterialen ar PP, PET och PS, som smadlts ner i extrudrar och
extruderas till en bred lIang folie. Folien férs vidare genom ett valsverk dér den kantskars och tjocklekskontrolleras. |
det sista processteget rullas folien upp pa rullar. Efter slutkontroll och godkénnande ar folierullarna klara for leverans
till kund. Vi har vidareutvecklat vara material och kan idag erbjuda folie med upp till 100 % A&tervunnet innehdll, samt
hégteknologiska lésningar anpassade for bdade livsmedelsindustrin och annan industriell anvéndning.
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Vara betydande miljoaspekter

DEN EGNA PRODUKTIONEN
Nar det galler den egna produktionen ar

det viktigt att pdpeka att materialet i sig
inte ar miljéfarligt eller ar miljéfarligt att
tillverka. Anledningen till att det klassats
som en betydande miljdaspekt ar att plastpolymererna
harror fran réolja som ar en begrénsad resurs som

inte kan reproduceras. For att minska detta ar ett av
foretagets mal att dka andelen atervunnen plastrdvara i
tillverkningen.

ENERGIFORBRUKNING (EL)
Eftersom var tillverkningsverksamhet

forbrukar mycket energii form av el s& har
energiférbrukningen historiskt varit en stérre

och viktigare betydande miljdaspekt. Arbetet

med att minska energiférbrukningen startade direkt
efter miljdutredningen 1996.

Foretaget har en tvarfunktionell energigrupp med
representanter fradn miljé och kvalité, underhdll och
daven produktion. Denna grupp arbetar fokuserat

for att minska féretagets energianvéndning.
Férbattringsarbetet har sedan fortsatt dd vinsterna ér
stora for b&de miljon och ekonomin.

Elen som vi képer in kommer frdn 100% EPD-markt
vattenkraft.

EGNA PRODUKTEN CO -
UTSLAPP
LCA-analys av plastcompounds

Polykemi. Vihar utvecklat ett verktyg

for att mdata och berdkna koloxidutsldppen tillsammans
med Miljégiraff. En LCA rapport har tagits fram

med CO,-data pé ménga av véra rématerial, vilket

gor att vi kan presentera hdllbarhetsdata for olika
sammansattningar for vara plastcompounds.

LCA- rapporten foljer ISO14044 standarden. Vi
kommer ocksd att erhdlla ett IT-verktyg som gér det
&t for oss att fé fram CO,-avtrycket fér véra nyvaror,
dtervunnet och bio-rdvaror. Aven fyllmedel, additiver
och fargdmnen kan ingd i totala utslappen. Verktyget
mojliggdr ocksa points-berdkningar i framtiden.

Mer information finns p&d Materialsmart.se. Se mera
under Miljéforbattringar.

VATTENFORBRUKNING

Produktionen anvdnder vatten fér att kyla ner
plastmassan som produceras. Detta vatten ar

ett internt recirkulerat vatten som kyls via

ett GEO kylsystem och spillvérmen frdn det «
recirkulerade vattnet anvands for uppvarmning

av lokaler.

TILLSATSKEMIKALIER

Miljdaspekten fér kemikalier har varit med

som en av vara betydande miljdaspekter

sedan starten av vart miljdarbete. Grunden ar

att vi som féretag anvédnder olika typer av kemikalier
som sedermera kommer att finnas i plastprodukter
under en l&ng tid innan dessa produkter ar “férbrukade”.

Ur ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/
férbrukning av kemikalier samt anvéndning i slutprodukt)
ar det darfér av intresse att bdde minska och optimera
tillsatserna av kemikalierna i vara plastprodukter.

Utvecklingsarbetet med att ersdtta och optimera
tillsatser av kemikalier till ett miljdmadssigt battre
alternativ ar ndgot som pdagdr kontinuerligt.
Systematiskt gérs det dven en darlig kontroll och
genomgdng av alla kemikalier som finns registrerade

i vart Publichem-system. Genom denna kontroll
sdkerstdller vi att vi inte har kemikalier som finns med pd
exempelvis PRIO-lista, SIN-list etc.

TRANSPORTER — COZ—UTSLAPP
VAr verksamhet medfér ett stdérre antal transporter,

framfoérallt lastbilstransporter men édven
tdg och sjotransporter férekommer, vilket
att vi p&verkar CO,-utsldppen. Detta gor
att transporterna och

CO,-utslappen ar en betydande miljdaspekt.

gdér

For att minska antalet transporter och CO,-utslGppen
ar samlastning den atgdrd som vi historiskt sett
arbetat med mest; prissattning fér vara material utifrdn
fulla bilar vid inkdp har varit vart signum fér att hdlla
transporterna nere och minska miljopdaverkan.

Vi har de senare aren gjort egna berdkningsmodeller
fér CO _-utslappen for bdade inkommande material och
utgdende material. Vi har ocksd vid nya upphandlingar
av transporttjanster borjat stdlla krav pd att
transportbolaget skall rapportera CO,- utsldppen [o)e]
vAara transporter.
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AVFALL/SPILLFRAKTIONER

556 542 454 438 366

Klumpspill fér intern dteranvandning
(malning) Ton

Avfall (Férbrénning) Ton 835 669 1009 930 697
Wellpapp (&tervinning) Ton 278 260 232 238 193
Metall (&tervinning) Ton 31 50 59 61 45
Antal trapallar (sdljs fér dtervinning) 43700 41400 40900 38200 12568
Figur 3
200133 Batteri smd 110
160601 Blybatterier 141
170902 PCB-avfall fast 5
160506 Smakemikalier 103
160504 Aerosoler 162
160215 Ovriga lampor <60cm 10
160107 Oljefilter 1"
150202 Absorbenter, trasor 155
130502 Oljeavskiljaravfall bottensats 14 520
120112 Smorjfett 120
120109 Emulsioner 670
070704 Losningsmedel <15MJ/kg 150
070201 Avfall fran valstvatt 2 040
Figur 4
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coz2, SAMMANSTALLNING
NEDANSTAENDE TAL ANGER KG CO2-e/KG PRODUCERAT MATERIAL
2,50 2,65 2,76

2024

Polykemi Group i Ystad 2,26 g g g
Figur 5
FORSALJNING VOLYM (TON)
Polykemi 41900 43500 40100 43300 37200
Rondo 3700 5200 5900 5100 6 200
Scanfill 4500 5100 5 400 5500 2700
Figur 6

ENERGI/ °
VATTENFORBRUKNING SODRA FABRIKEN NORRA FABRIKEN

Elférbrukning (MWh/ton) 0,400 0,385 0,395 0,385 0,387 0,62 0,608 0,553 0,500 0,508
Vatten (m3/ton) 0,52 0,59 0,65 0,80 0,86 2,95 2,82 2,54 1,50 1,28

Figur 7
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Miljoforbattringar

MATERIALSMART.SE - LCA & CO2

VAra kunder efterfrdgar mer hdllbarhetsdata i form
av LCA (Life Cycle Assessment) och CO2- data for

att kunna géra ratt materialval utifrdn ett hdllbarhets-
perspektiv. Darfér har vi tagit fram en LCA-rapport
med CO2-data pd mdanga av vara Rdmaterial.

Hela projektarbetet med LCA-rapporten har gjorts
tillsammans med en svensk miljdkonsultfirma
(Miljogiraff) och allt arbete foljer ISO 14044-standaren.

Baserat pd resultatet frdn LCA-rapporten har vi byggt
ett simuleringsverktyg dar vi kan valja olika procent av
rématerial (nyvara, dtervunna, dven biobaserade) och
aven fyllmedel, additiver och pigment, for att pd sd satt
f& fram CO2-avtrycket for véra material. Detta innebdr
att vi kan jamféra olika receptursammansdattningar och
presentera det material som ér bdst for Gndamalet
och har en optimal héllbarhet. Detta ger vara kunder
korrekta och nédvéandiga forutsattningar féor att kunna
rékna ut materialvalets miljdpdverkan pd& producerad
detalj.

Vi har dven tagit fram hemsidan materialsmart.se
som ger en grundlédggande information om projektet
och vilka moéjligheter som finns tack vare det. Hér kan
besodkarna dven sjdlva simulera olika materialval i en
kalkylator, som ar en férenklad version av Polykemis
simuleringsverktyg, och se vilken pdverkan de har pd&
klimatet.

For att ytterligare sdkerstdlla objektiviteten i studien
och den information som vi delger vara kunder valde vi
att f& en tredjepartscertifiering och validering utférd. Vi
vill att vAra kunder och samarbetspartners ska veta att
ndr de arbetar med Polykemi Group kan de kdnna ett
fortroende for det vi séger.

SYSAV & POLYKEMI TECKNAR
AVSIKTSFORKLARING FOR PERMANENTA
MINUSUTSLAPP

Polykemi har tecknat en avsiktsforklaring med sysav
for framtida férvarv av negativa utslappsverifikat frén
sysavs planerade ccus-anldggning i malmo. Det innebar
att Polykemi kan kompensera for utsl@pp som ar svara
att eliminera p& andra sdtt och visar hur regionala
industrier kan samverka i klimatarbetet.

Sysav planerar att inféra CCUS-teknik (Carbon Capture,
Utilisation and Storage) vid avfallskraftvarmeverket

i Malmé, med mdlet att ha en anldggning pd plats ar
2030. | drift férvantas anldggningen kunna fdnga upp
cirka 400 000 ton koldioxid drligen. Nar biogen koldioxid
sedan lagras permanent under jord resulterar det

i negativa utsldapp.

material
smart.

By Polykemi

Den framtida CCUS-anldggningen forvantas spela en
regional nyckelroll i att erbjuda klimatbesparande
I6sningar till kommuner, féretag och organisationer som
ar angeldgna om att minska sin klimatpdverkan. Sysavs
mal ar att fatta investeringsbeslut for fullskalig
anlédggning 2027.

Ystad Summit - seminarium om CCUS

Under Ystad Summit bjéd Sysav in till ett seminarium
som fokuserade pd& Skdnes stérsta klimatprojekt och hur
CCUS (Carbon Capture, Utilization and Storage) kan
bidra till att Sverige ndr sina klimatmail till 2045. Bland

de medverkande fanns Magnus Pettersson, vd Sysav
Utveckling och Henrik Palokangas, Sustainability
Specialist p& Polykemi, som delade sina insikter

om industrins mojligheter att integrera CCUS i
héllbarhetsarbetet. Tilsammans med andra experter
frdn regionen diskuterades hur samarbete kan omvandla
en stor utsl@ppskadlla till en drivkraft for klimatlésningar
och pdskynda omstdliningen i bdde Skdne och Sverige.

Fakta CCUS

CCUS, Carbon Capture Utilisation and Storage, innebdr
att koldioxid fdngas in och goérs till flytande form

med hjdlp av tryck och 1&g temperatur. Ddrefter kan
den antigen lagras sdkert i berggrunden under mark
och havsbotten eller anvdndas som rdvara i andra
processer, till exempel brénsle. Nar koldioxid av biogent
ursprung lagras permanent uppstdr minusutslépp
(permanent removals pd engelska) som kan anvandas
av aktérer som 6nskar motverka emissioner som inte
kan minskas pd& annat satt eller till rimlig kostnad, fér att
nd netto-noll-utslépp — Net Zero. En marknad fér CDR-
certifikat, Carbon Dioxide Removal, héller p& att véxa
fram.
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ENERGIEFFEKTIVISERINGAR

VViarbetade under 2024 med att genomféra féljande
energieffektiviseringsdtgdarder:

« Utveckla SME (Specifik Mekanisk Energi) styrningen,
se avsnitt nedan.

« Utveckla/implementera vart digitala
processuppfoljningssystem POLYdig.

« Genomfora utbyte av olika ventilationssystem
(process)

« Fortsatt arbeta med energimedvetenhet via
energironder.

* Energikartldggning planeras genomféras under
2025 Q1.

SME - SPECIFIK MEKANISK ENERGI

Vi har en mangd olika projekt inom foretaget for att
kunna minska och optimera var energiférbrukning.
Ett av de intressanta projekten som pAagdar ar att vi
nyttjar processdata frdn olika befintliga system och
sedan samkoér denna data s att vi kan minska var
energiférbrukning.

Genom att mata bdade elférbrukningen online

(POLYdig) och styra/mdta extruderns SME

(Specific Mechanical Energy) kan vi optimera
energiférbrukningen (el-férbrukningen) sé att vi tillsatter
ratt mangd energi fér att kunna smalta plasten under
compounderingsprocessen.

compounds

ANVANDNING AV ATERVUNNET MATERIAL
Andelen &tervunnet material ligger p& 25,2% i var
produktionsvolym for 2024, detta motsvarar att vi
anvdnder ca.12 500 ton atervunnet material i var
produktion. Det dtervunna materialet kommer bade
frdn industriellt plastspill/avfall (ca 80%) men éven

Ramaterial for tillverkning av

Kemisk atervinning

Fysisk atervinning

. Mekanisk atervinning

Pyrolys

konsument plastspill/avfall (ca 20%).

Depolymerisering

Var plastkompaktor skapar maéjligheter att képa in fler
varianter av dtervinningsfraktioner som vi tidigare inte
kunnat gora, t.ex:

» Polypropeniform av non woven-rullar.

» Polyamidvarianter som fiber och rep.

SN, / / %
ANLAGGNING

MONOMER

Utveckling och férbattring av denna utrustningen pdgadr
fortfarande for att kunna ta hand om dnnu fler varianter
av plastravaror.

S
Kernisk Polymer-
industri producent

Solvolys

POLYMER

Mekanisk
dtervinning
PCR

Mekanisk
atervinning

PRODUKTION

KOMPONENT

Polykemi Konverterare Shut-
anvandare

v

F

Energiférbrukning (COz-ekvivalens)

FORNYELSEBARA/BIOBASERADE &
ATERVUNNA MATERIAL — ISCC PLUS-
CERTIFIERING

Idag finns ett antal fossilfria materialalternativ
tillgéngliga pd marknaden. Dessa gdr under kategorin
biomaterial. Rdvaran fér framstdlining av biomaterial
kan t.ex. vara starkelse frdn majs, socker eller cellulosa
och kallas fér biomassa. Tack vare nya metoder och en
mer hdllbar instalining har man utvecklat teknik for att
framstdlla gasen frén fornyelsebar rdvara t.ex. tallolja,
dtervunnen vegetabilisk olja, restprodukter fran skogs-
och livsmedelsindustrin.

En certifiering frdn ISCC PLUS ger ett erk&nnande for
Adtervunna och biobaserade material som kan vara
avfall frdn andra produktionsprocesser men nu kan
anvdndas som rdvaror i en rad applikationer fran
férpackningar till textilier.

ISCC PLUS-certifiering ger spdrbarhet langs
vardekedjan och verifierar att féretag uppfyller kritiska
miljdmassiga och sociala standarder inom detta

framvaxande omrdde.
@1scc

, International Sustainability
& Carbon Certification

iy )
Figur 8

Certifieringen frén ISCC PLUS sdkerstdller att materialen
ar tillverkade under héllbara férhallanden. Den
garanterar att det tillfors lika mycket fossilfri plastravara
eller inkdpt dtervunnen rdvara till vara plast rdvaror som
vi i sin tur anvander i vara plastcompounds. Principen
kallas for massbalans och fungerar pd samma sétt som
ndr du t.ex tecknar elavtal med férnybar energi. Se figur
8 som beskriver materialflddet for plast.

SPILLVATTEN — VATTENRENING

Vi anvander en vattenreningsutrustning som ér kopplad
till var spolhallsanléggning i sédra fabriken.
Utrustningen bygger pd att vattnet forst passerar ett
grovt filter och ddrefter passerar det ett finfilter.

Vi har under 2024 kompletterat vattenrenings-
utrustningen med ett biokolfiltersteg for att ytterligare
kunna reducera Zinkhalten i vattnet. Resultatet visar
att vi uppfyller samtliga grénsvarden fér utsldapp till
avloppsvatten.

Den drliga vattenprovningen (externt test) som goérs
visar att vi uppfyller samtliga gransvarden for utslapp
till avloppsvatten.
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Yttre miljopaverkan

1. VATTENKYLNING

Produktionen anvénder en stor mangd vatten for

att kyla ner processutrustning och plastmassan som
produceras. Till och med 2020 har vatten pumpats

frdn Herrestads vattentdkt, som Polykemi anvant for att
kyla processvattnet.

Nytt system har installerats och borrningar har gjorts.
Borrhdl har gjorts pd vdstra delen av tomten for att ta
upp 6-8 graders vatten, som anvdnds fér nerkylning av
vAart processvatten. Vattnen blandas inte, utan efter
kylningen, pumpas det till dstra delen av tomten och
pumpas ner pd ungefdr samma djup som det hdmtats
frdn. Detta nya kylvattensystem startade upp i bérjan
av 2021 och bygger helt pd GEO-kyla ddr inget vatten
forbrukas utan anvdnds som koéldmedia och pumpas ner
imarkenigen.

Det uppstdr ingen nedsmutsning av processvattnet
under var produktionsprocess. For att sdkerstdlla

att inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet s&
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi
kontrollerar dessutom vattenkvalitén pd det utgdende
vattnet med provtagning samt tar éven gdéllande
legionella prover pd vart kyltorn. Alla prover uppvisar
godkénda resultat.

Det finns en spolhall fér rengéring av bland annat
processutrustning. Spolhallens avloppsvattensystem ar
kopplad till en vatten reningsutrustning med tvd olika
partikelfiltersystem samt en biokolprocess innan vattnet
sldpps ut till det kommunala avlioppsvattnet.

1. Vattenkylning

2. Stoftavskiljare
och utgdende luft

2. STOFTAVSKILJARE OCH UTGAENDE LUFT

Alla utsugsystem pd vara linjer ar kopplade till
stoftavskiljare, dessa sdkerstdller att utsldpp av
damm, frémst fyllmedlen av talk och krita inte kommer
ut. Tekniken bygger pd att utsugsluften passerar ett
avancerat filtersystem och att damm och fyllmedel

samlas sedermera upp i ett slutet karl i stoftavskiljaren.

3. FILTERBOXAR

Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem pd
vAara extruderlinjer. For att rena den utgdende luften
frén framfoérallt lukt (fradmst kolvdate), har vi installerat
joniseringsanlédggningar pd ett antal extruderlinjer.
Tekniken som anvdnds i denna luftreningsanldggning,
bygger pd en miljdvanlig joniseringsteknik som fungerar
som naturens egen reningsféormdaga. Vi har gjort egna
matningar pd utgdende luft och vi kan konstatera att
luften ut innehdller mycket sm& mangder av VOC (ladngt
under alla gransvérden som finns uppsatta).

4.BULLER

Buller genereras dygnet runt pd grund av Polykemis
tre-skift. For den yttre miljén ér det framfor allt
biltransporter och fléktar som genererar buller.

Vid bullermdatningarna som genomférdes under juni-
augusti 2023, ndsta matning genomférs 2028 bdde
pd& Polykemi och Rondo, 1&g vardena under gdllande
riktvarde fér bade industriomrdde och omrdde for
fritidsbebyggelse (Dagtid 50dB, kvdllstid 45 dB och
nattetid 40dB). For mer detaljer kring bullermétningen
hénvisar vi till bullerrapporten.

3. Filterboxar 4, Buller

sLs‘Qu(‘ Q
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KONTAKTA OSS
www.polykemi.se
info@polykemi.se
Phone +46 411170 30

KONTAKTPERSONER
Joérgen Andersson
jorgen.andersson@polykemi.se
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