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VD har ordet

MILJOARET 2018

POLYKEMI FYLLDE 50 AR

Redan fran start 1968 bérjade Polykemi med
atervinning, ateranvindandet av plastravara och

sa fort utrustning for det inforskaffats startade
regranuleringen av plast. 1980 bildas dotterbolag,
Rondo Plast AB, for att separera dtervinningen fran
Polykemi. Miljécertifierade mot ISO14001-kraven
blev for bada bolagen 1998 och miljérapporten
fyller i och med detta 20 ar.

Under aret har atgirderna fortsatt enligt plan efter
energikartligeningen 2017. Storsta besparing, sa

hir langt 4r bytet till LED lampor/armaturer i hela
sodra fabriken pa Polykemi. Med denna investering
sd sparar vi ca. 300 000 kwh/4r och férutom detta
sa har vi fatt ett battre ljus som upplevs som positivt
och ger en forbittrad arbetsmiljé i fabriken. Aven
byte av virmesysytemet pa nya kontoret gatt ifrin
elvirme till vattenburen virme.

Trenderna hos vara kunder haller i sig med en

allt storre efterfragan pa plastmaterial baserat pa
atervunnet material eller en mer hallbarhetsmassig
materiallosning. Hir har vi under manga ar byggt
upp en produktportfélj kring detta som matchar
denna efterfrigan pa hallbara material.

RONDO PLAST AR MED OCH
STODJER VOLVO CARS

Deras ambition ar att till ar 2025 ha minst 25%

av plasten tillverkat av héllbart material. Volvo

Cars demonstrationsbil som visades i somras
exemplifierar sitt engagemang f6r denna ambition,
som dr den mest progressiva av nagon tillverkare av
premiumbilar.

Sedan starten av projektet har Rondo Plast varit
en central samarbetspartner som diskuterat och
kommit fram till 16sningar med bade formsprutare
och Volvo Cars.

Bilen bygger pa den befintliga XC60 modellen

dir man i detta projekt bytt ut plastdetaljer
motsvarande ca 00 kg till atervunnen plastravara.
Som compoundor har vi varit involverade sedan de
forsta tankarna kring denna bil borjade utformas,
berittar Fredrik Holst, produktchef pa Rondo
Plast. Killorna f6r Rondos dtervunna material
hiarstammar fran bade industri- och konsumentspill.
Vart material anvinds till birande och tekniska
funktioner som ofta klds med nagot ytmaterial.
Detta for att uppna det ambitidsa och tydliga malet
att minst 25 % av plasten i deras bilar ska ar 2025
baseras pa atervunna ramaterial.

Ola Hugoson
VD for Polykemi AB




MARKNADS

POLYKEMI AB

Polykemi AB producerar och siljer kundanpassade
plast compounds till kunder i mer 4n 25 olika
linder varlden 6ver. Trots att vi stter pa manga
olika kulturella skillnader i vart dagliga arbete, ar
ind4 sittet att gOra affirer vildigt lika. Marknaden
for plastanvindning i Europa och 6vriga delar av
virlden ir under stindig tillvixt och aktérerna pa
denna marknad kidnner varandra relativt vil.

Som oberoende kompounddr kdper vi vara
plastravaror, fyllmedel, additiver och firgpigment
direkt frin de stora tillverkarna i virlden. Vi
tillverkar och levererar sedan plastcompounds enligt
kundernas 6nskemal och krav si att de i sin tur kan
formspruta och leverera detaljer till slutprodukten.
De flesta férekommande industrisegmenten dr inom
fordon, vitvaror, bygg, elektronik, hushill, medicin
med flera.

Vi forsoker hela tiden utveckla oss och bli bittre pa
det vi g6r och att dagligen leva upp till vir ambition
”Polykemi - a Wotld Class Compounder”.

)

ERSIKT

RONDO PLAST AB

Rondo Plast arbetar med atervinning, uppgradering
och f6ridling av atervunna plastravaror eller
plastartiklar.

Rondo Plast erbjuder sina kunder ett komplett
standardprogram av compounds baserat

pa atervunnen plast och f6rutom detta

finns mojligheten att skriddarsy atervunna
plastmateriallésningar enligt kundens 6nskemal.
Forutom den starka hemmamarknaden Sverige sa
finns kunderna huvudsakligen i Norra Europa.

Miljémedvetenheten och den for oss si sjilvklara
onskan att dtervinna plast har funnits med dnda
sedan 1980 d4 Rondo Plast grundades. Under
senare 4r har anvindandet av dtervunnen plast

1 formsprutande plastartiklar 6kat markant runt
om i vitlden, vilket vi tycker ér vildigt glidjande.
Trenden ér klart tydlig att anvandningen av
atervunnen plastrivara kommer att 6ka i framtiden.



SCANFILL AB

Scanfill grundades 2008 och ir en unik producent
av miljéanpassade plastcompounds f6r
férpackningsindustrin virlden Gver.

Genom att anvinda ett f6rpackningsmaterial frin
Scanfill istillet for ett traditionellt plastmaterial s&
minskas belastningen pa vér natur och omvirld
rejalt. Anledningen till detta ér att plastcompounds
fran Scanfill bestar till mer in 50 % av ktita, en
icke oljebaserad ravara. Detta innebir att dtgingen
av farskvatten och utslippen av vixthusgaser

vid tillverkningen av plasten halveras jimfort

med traditionella plastmaterial som anvinds i
forpackningsindustrin.

Scanfill och dess material har rént stor
uppmairksamhet runt om i virlden och vi spar en
ljus framtid f6r dessa material.
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POLYKEMI GROUP

Inom de olika bolagen har vi ibland skilda sitt

att bearbeta olika marknadet, men det som 4r
gemensamt ér att vi kommer fortsitta arbeta pa

det professionella, serviceinriktade, flexibla och
innovativa sitt som vi gor idag f6r att fortsitta vara
sd framgingsrika dven i framtiden. Vir slogan "Den
som slutar bli battre, slutar att vara bra” tycker vi
sammanfattar detta budskap pa ett bra sitt.






MILJOARBETE

Polykemi Group har sedan 1998 en
miljécertifiering enligt ISO 14000. Certifiering styr
overgripande hela vart miljoarbete och vi driver
ett antal olika projekt for att stindigt utveckla och
minska var miljpaverkan. Varje ar sammanstaller
Polykemi Group en miljérapport, dir mal och
forbittringar inom miljoomradet redovisas och
annan milj6prestanda presenteras.

LAGAR OCH KRAV

Vi ir anslutna till lagbevakningssystemen
Notisum som sikerstaller att vi alltid har tillgang
till aktuell lagstiftning. Utvirdering av lagkrav
och efterlevnadskontroll genomfors tva ganger
per ar med hjilp av ett externt féretag (RSM).
Arbetet med lagar och krav fortgar i systemet
och lagutbildningar genomférs kontinuerligt.
Arbetsmiljolagstiftningen finns dven i samma
laguppfoljningssystem.

KEMIKALIER

Vi anvinder oss av EcoOnline
kemikaliehanteringssystem for att sakerstalla

att vi alltid har tillgang till uppdaterade MSDS
och skyddsinformation (CLP mirkning mm.).
EcoOnline-systemet stoder aven att vi uppfyller
lagkraven pa specifika kemikalier och vi har alltid
tillgang till uppdaterade bevakningslistor sasom
SIN och PRIO-kriterielistorna.

EGENKONTROLLPROGRAM OCH
INTERNA REVISIONER

Det ir verksamhetsutévaren som ska visa

att man arbetar fOr att minska miljopaverkan

fran sin verksamhet och att man har tillricklig
kunskap for att uppfylla miljobalkens krav. I
milj6obalken finns det krav pd att man maste
bedriva egenkontroll. Kravet pa egenkontroll
innebar att verksamhetsutévaren regelbundet ska
kontrollera sin verksamhet och dess paverkan pa
miljon. Detta gor vi till exempel genom att planera
och organisera ditt miljéarbete (mycket av detta
styrs av ISO 14001) och genom berikningar,
undersokningar, andra utredningar eller matningar.
Vi genomfor regelbundet interna revisioner pa vara
olika processer inom vara verksamheter. Samtliga
delar har reviderats under 2017. De avvikelser
eller forbittringar som hittats vid revisionerna ar
atgardade och genomforda under verksamhetsaret.

MILJONATVERK

Polykemi har sedan 2001 deltagit i olika
miljonitverk. Nitverken ger mojlighet att diskutera
och utveckla milj6fragor med andra féretag samt fa
kunskaper och verktyg f6r det egna miljbarbetet.

AVFALLSHANTERING

Var entreprendr Stena Metall hanterar och
atervinner vart avfall, spill eller farligt avfall (sadant
som Vi sjilva inte kan ta hand om). Fér uppféljning
av vara spillfraktioner se figur 3 och 4 pa sidan 13.



Dosering av polymerer
och tillsatsmedel

Granulering av Firdigt material -

stringer emballage, oktabin,

sack, silo

Vattenkylning och

Temperaturstyrning
med vattenkylning

Plaststringer
200-300 grader

lufttorkning av

COMPOUNDERING
PROCESSBESKRIVNING

Vid compounderingsprocessen blandas ravaran
tillsammans med forstirkningmedel, additiv och
pigment enligt unika recept (1) (se figur 1 f6r visuell
beskrivning). Efter inblandning gar materialet
igenom extrudern i materialanpassade skruvar

dir temperaturen kontrolleras med vattenkylning

(2) . Materialet upphettas till mellan 200-300

°C, plasticeras och trycks fram ur extrudern (3).
Plaststringarna leds ner i vattenbad och kyls ner
varvid de stelnar och sedan lufttorkas (4). Stringern
leds in 1 en klipp dar de klipps ner till granulat (5).
Efter utsortering av eventuellt damm, dubbelgranulat
och metall (6) forpackas materialet och gar vidare till
fardiglager i vintan pa leverans (7). Hydroskopiskt
material (polyamid) torkas innan det férpackas.

ATERVINNINGSPROCESSEN

For att ta hand om det ink6pta atervunna ramaterialet
har vi ett antal olika processer f6r detta.

1) Kvarnar. Vi har tva kvarnar som mojliggor att
vi kan mala ner inkopta detaljer eller spill till en
mald fraktion som bestir av 8-10mm plastbitar.

I dessa kvarnar tar vi dven hand om vart eget

spill (klumpar) som vi kan atervinna tillbaks i var
compouderingsprocess.

2) Blandningsstationer. Vi har tre
blandningsstationer som gor en mekanisk
homogenisering av det dtervunna materialet, detta
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Homogenisering

strainger

Figur 1

go6rs for att fa en jaimnare kvalitet pa det atervunna
materialet.

3) Ereman. Detta dr en process/utrustning som
moijligeor att ta ett pordst spill (t.ex. folie, sackar)
till ett granulat. Denna process/utrustning ir special
anpassad for att kunna processa PP/PE material.

4) Metallavskiljning. For att kvalitetssikra
materialet utifran metallinnehall sd passerar
materialet en metalldetektor. Denna funktion ér
inkopplad som en del i ovanstiende processer.

Bade innan och efter ovanstaende processer gors
omfattande laboratorietester fOr att sikerstalla ritt
kvalitet pa materialet. En viktig del som vi alltid
utfor pa allt atervunnet material ar en XREF-test
som sakerstiller att vi uppfyller RoHS-direktivet
avseende grinsvirdena for tungmetallerna.

FOLIEPROCESSEN (SCANFILL)

Vi har tva stycken foliemaskiner som tillverkar folier
1 olika bredder, beroende pa foliekvaliteter sa kan vi
tillverka folien upp till tre olika skikt (ett mellanskikt
och tva ytskikt). Huvudramaterialet bestir av en
hogtylld(mineral) PP eller PE, som smalts ner 1 en
extruder och sedan formas och trycks ut i en folie.
Folien rullas sedan via olika valsar och under denna
process sa kantskirs och kontrolleras tjockleken

pa folien. Under sista processteget rullas folien

upp pa en rulle, denna folierulle dr sedan efter
kontroll(godkidnnande) klar att skickas till kund.
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Procnktion av folie pa Scanfull



VARA BETYDANDE
MILJOASPEKTER

DEN EGNA PRODUKTIONEN

Nir det giller den egna produktionen ér det viktigt
att papeka att materialet 1 sig inte dr miljofarligt
eller dr milj6farligt att tillverka. Anledningen till

att det klassats som en betydande miljéaspekt dr
att plastpolymererna hirrér fran raolja som ar en
begrinsad resurs som inte kan reproduceras. For
att minska detta dr ett av foretagets mal att 6ka
andelen atervunnen plastravara i tillverkningen.

anvandas. Darfor har Polykemi ett avtal med
Ystads kommun om att anvinda en viss mangd
vatten fran denna vattentikt. For uppfoljning av
vattenforbrukning se figur 5 pa sidan 14.

TILLSATSKEMIKALIER

Miljbaspekten f6r kemikalier har varit med som
en av vara betydande miljéaspekter sedan starten
av vart miljoarbete. Grunden dr att vi som foretag
anvinder olika typer av kemikalier som sedermera
kommer att finnas i plastprodukter under en ling
tid innan dessa produkter dr ”forbrukade”. Ur

ett livscykelperspektiv (omfattar tillverkning/

For uppfoljning av resultat av volym f6r nyvara och torbrukning av kemikalier samt anvindning i

atervunnen ravara, se figur 2 pa sidan 13. slutprodukt) ar det darfor av intresse att bade
minska och optimera tillsatserna av kemikalierna

ENERGIFORBRUKNING (EL)

Eftersom var tillverkningsverksamhet

1 vara plastprodukter. Utvecklingsarbetet med att

ersitta och optimera tillsatser av kemikalier till ett
forbrukar mycket energi i form av el sa har miljomissigt battre alternativ dr nagot som pagar
energiférbrukningen historiskt varit en stérre och

viktigare betydande miljéaspekt. Arbetet med

kontinuerligt. Systematiskt gérs det dven en arlig

kontroll och genomgang av alla kemikalier som finns
att minska energiférbrukningen startade direkt registrerade 1 vart EcoOnline-system. Genom denna
kontroll sikerstiller vi att vi inte har kemikalier som

finns med pa exempelvis PRIO-lista, SIN-list etc.

efter miljoutredningen 1996. Foretaget har en
tvarfunktionell energigrupp med representanter fran
milj6 och kvalité, underhall och dven produktion.

TRANSPORTER - CO
UTSLAPP

Var verksamhet medfor ett storre antal transporter,

Denna grupp arbetar fokuserat for att minska )
foretagets energianvandning. Forbattringsarbetet

har sedan fortsatt dd vinsterna dr stora for bade
miljon och ekonomin. Elen som vi koper in kommer framforallt lastbilstransporter men dven tag och
100% fran fornybara energikillor som vattenkraft, sjotransporter forekommer, vilket gor att vi paverkar
vindkraft, tidvattensenergi, solenergi och vigenergi. CO,-utslippen. Detta gor att transporterna och
For uppfoljning av energiférbrukning se figur 5 pa

sidan 14.

CO,-utslippen ir en betydande miljoaspekt. For att
minska antalet transporter och CO -utslippen ar
samlastning den atgird som vi historiskt sett arbetat

VATTENFORBRUKNING

Produktionen anvinder en stérre mangd vatten

med mest; prissittning for vara material utifran fulla
bilar vid inkép har varit vart signum for att halla

for att kyla ner plastmassan som produceras. transporterna nere och minska miljépaverkan. Vi
Den storsta delen av vattenanvindningen har de senare dren gjort egna berikningsmodeller
ar ateranvindning av vatten. Produktionen for CO,-utslippen for bdde inkommande material
anvinder ett kylsystem 1 form av ett kyltorn for och utgidende material. Vi har ocksa vid nya
ateranvindning av processvattnet som innebdr bade upphandlingar av transporttjanster borjat stélla
att mindre mangd vatten forbrukas samt att vattnet krav pa att transportbolaget skall rapportera CO,-
recirkuleras i vara bassinger och virme anviands utslippen pa vara transporter och da skall de

folja den europeiska standarden EN16258. For
uppfoljning av CO -utslapp pa vara transporter se

figur 6 pa sidan 14.

for uppvirmning av lokaler. Utéver det tas dven
viss mingd vatten frin en kommunalvattentakt
utanfor Stora Herrestad, som Polykemi och Ystad
kommun samarbetar kring. Polykemi skickar sedan
vidare det vattnet till kommunens fjarrvirmesystem.
Vattentikten utanfér Stora Herrestad fungerar som
en reservkilla for Ystads kommun, men for att
vattentakten skall fungera maste den kontinuerligt

@



PLASTRAVARA ARSTON POLYKEMI ARSTON RONDO | ARSTON SCANFILL

Polyolefiler 24213

5417 1294

DN
NS}

Termoplastiska elaster 935
Termoplastiska polyestrar

Polyamider

Blends

Amorfa plaster, 6vriga

Ovriga plaster

Summa

Figur 2

MANGD AVFALL/PRODUCERAD

AVFALL MANGD | %

TON

2 5 364

1,07%§1,10%§0,89%§1,25% §1,21%

465 49 345 40

Wellpapp (atervinning) 2
1

Klump f6r ateranvindning

268 | 250 | 221 | 162 Wo.62200.60%00.670400.68%00.54%
0.38%00.36200.36v00.48000.39%
57 0 44 [ 25 | 53 N - i ] i ]

Figur 3

2
5

.
6

Plast Folie och sick (atervinning)

Metall (atervinning) 81

FARLIGT AVFALL

KILOGRAM

Spilloljor 2700 1847 1 680 1 800 3 400 2 850

Avfall fran oljeavskiljare 22 440 30 100 57 030 19 350 15 830 31 240

Oljeslam > 95 % vatten Utgatt 1 800 7 860 3220 10 270 16 500

289 26 371 269 1702 1 541
Firgavfall + dvrigt 2062 2125 2162 1 460
626 79 43 0 38 0

Firg, burkar och dunkar

Losningsmedelsavfall

Aerosoler (sprayburkar) 95 63 15 12 12 28

Returtuber, lystér och

310 k 304 k 125 k. 80 ki 100 k 80 ki
kvicksilverlampor 8 (ca g (ca g | (ca g | (ca g f (ca 2)

Elektronikskrot 1636 2845 525 414 352 595
Figur 4




ENERGISLAGR POLYKEMI RONDO SCANFILL TOTALT

Direktel 17 020 MWh 5243 MWh

811 MWh

23 074 MWh

R TN TN B T
0 -

Fjarrvirme 517 MWh

KOLDIOXIDUTSLAPP VID
TRANSPORTER (TON)*

Inkommande ramaterial 5816 ton 5726 ton

Utleveranser

Interntransporter Rondo och Polykemi

TILLSATSMEDEL:

PIGMENT

Organiska Vaxer, stearater 176

Antioxidanter,

Oorganiska 292 UV-skydd mm

Varav Titandioxid Flamskyddsmedel

240 7
Halogenfria
1
flamskyddsmedel

Masterbatch

PROGRAM/HANDLINGSPLAN MAL 2018

Rondos totala mingd hanterat material 8 000 ton
Anvind mingd i % av atervunnen vara I > 25 %
Minska mingden produktionsspill/producerat ton <275 %

PK* < 0,37 MWh/ton
Rondo < 0,65 MWh/ton
Scanfill < 0,35 MWh/ton

Minska energiférbrukningen/producerat ton

PK< 0,70 m’®/ton
Rondo < 1,4 m?/ton
Scanfill med Rondo

Minska vattenférbrukningen/producerat ton

*PK = sodra fabriken Norra = Rondo och Scanfill

14

517 MWh

Figur 5

2018 2017 2016 § 2015

2 527 ton 5051 ton

Nytt berikningssitt

2 ton 2 ton

Figur 6

a TILLSATSMEDEL: Q TILLSATSMEDEL: 5
ADDITIV FYLLMEDEL [JARSTON

Mineral - fyllmedel 4 824
242 Glasprodukter 4318

Bariumsulfater 1592

UPPMATT RESULTAT 2018

7 357 ton
26,2 %
2,88 %

0,390 MWh/ton
0,775 MWh/ton
0,177 MWh/ton

0,68 m’/ton
1,39 m?/ton
Med Rondo

Figur 8




Mingd hanterat material paA Rondo 4685ton | 9453 ton § 12444 tonfl 5307 ton | 6 074 ton

Produktionsspill 18% | 096% | 133% | 319% | 2,88 %

Energiforbrukning/ton
2 2
Polykemi MWh/ton 0,428 0,437 0,40

Energiforbrukning/ton
Rondo MWh/ton

Energiforbrukning/ton 0177
Scanfill MWh/ton

Vattenférbrukning Polykemi i m’

Vattenfoérbrukning Polykemi/ton

Vattenférbrukning Rondo i m’ 4640m’ § 5817m’ §15762m’ | 10093 m’ § 14 316 m’

Vattenforbrukning Rondo/ton

Avfall for forbrinning 490 ton 853 ton 788 ton 738 ton 1108 ton

Total avfall/producerade ton 251% B 201% 0 180% | 239%

Forbrukning av tillsatsmedel i ton

koncernen totalt.

Producerade ton PK 23 636 33922 39 188 32 379 43 649

Producerade ton Rondo 1272 2 239 5307 7 357
Fignr 9

PALLAR OCH EMBALLAGE 2018 2017 2016 2015

Flis, levererat till Ystads Energi AB 3 3 ’ m’ 1450 m’

Antal pallar som flisats 36 040 pallar § 16 600 pallar § 15 600 pallar § 14 400 pallar
Pall ateranvinda i produktion 2 930 pallar 2950 pallar § 3116 pallar § 2 151 pallar

Pall till forsiljning 16 715 pallar § 8 700 pallar J§ 14 200 pallar § 11 550 pallar
Figur 10






MILJOFORBATTRINGAR

ENERGIEFFEKTIVISERINGAR

Vi har sedan 2017 fortsatt vart deltagande 1
energieffektiviseringsnitverket Skane
(https:/ /kfsk.se/energikontoretskane/), nitverket

ir ett samarbete mellan olika skanska foretag,
linsstyrelsen och energimyndigheten. Under
2017 genomférde AF (Angpanneféreningen) en
energikartliggning pa vara alla vara verksamheter
(inkluderar Polykemi, Rondo Plast och Scanfill).
Den gjorda energikartligeningen kommer att
ligga till grund for energibesparingsatgirder de
kommande aren (2018 — 2020).

Var malsittning ar att kunna genomféra
energibesparingsatgirder som kommer att generera
en minskning av vart energibehov (Mwh/ton
producerat material) pa mellan 10- 20% inom tre ar.

Under 2018-19 har vi bytt ut var gamla
lysrorsbelysning till en ny LED belysning i hela vara
s6dra fabrik. Nista etapp (planeras till 2019) ir att
fortsitta med utbytet till LED belysning 1 var norra
fabrik. Utbytet till LED belysning i var s6dra fabrik
gOr att vi sparar ca. 220 000 Kwh/ir.

Nybyggnation och renovering av vart huvudkontor
1 Ystad ér helt klar. I samband med detta har vi
uppgraderat bade virmesystem och belysning till
den senaste tekniken. Alla rum har sensor styrning
som bade styr belysning (slicker ner automatiskt
ndr ingen dr nirvarande) samt har en temperatur/
ventilationsstyrningsfunktion som reglerar virme
och kyla.

Vi planerar att under 2019 att genomfora féljande

energieffektiviseringsatgirder:

e Fortsatta utbytet till LED belysning i norra

fabriken

* Special virmeisolering av 3st extruder linjer

* Forbittrad virmestyrning/reglering pa fler
extruder linjer

* Utveckling av Desigon (Siemens system)

ANVANDNING AV ATERVUNNET
MATERIAL

Vi anvinde 26,2% andel dtervunnet material i var
produktions volym. Detta motsvarar att vi anvander
14 927 ton atervunnet material 1 var produktion. Det
atervunna materialet kommer bade fran industriellt
plastspill/avfall (ca 80%) men dven konsument
plastspill/avfall (ca 20%).

KYLVATTEN OCH DESS
VARMEOVERSKOTT

Under aret startades en diskussion med

Virmeverket 1 Ystad om samarbete gillande vart
kylvattenvirmed&verskott fran sédra fabricken Tills idag
har vi anvint en del av virmed&verskottet fran Osters
kylvatten, for uppvarmning av Transportkontor, Osters
kontor och produktionshall. Mycket mera virme gar
att utvinna harifran men ocksa fran vasters kylvatten.
Tanken ér att varmt vatten ska skickas till Virmeverket
som omvandlar till fjirrvirme och sedan skickar
tillbaka kallt vatten som vi anvéinder f6r kylning 1
extruderingsprocessen.

SAMARBETE TRIVALENCE
TEQNOLOGIES | EVANSVILLE

Ny samarbetspartner i USA som har mojligheten att
tillverka dven med atervunnet mtrl. Utvecklar oss dven
pa denna marknad.

INVESTERING TILL RONDO | KINA
(KUNSHAN)

Investering av kvarn, blandningssystem och
laboratorie- utrustning i form av XRF och DSC.

STARTAT ENERGIGRUPP | KINA

Precis som den energigrupp vi haft i Sverige 1 manga ar
har vi nu startat en tvirfunktionell energigrupp 1 Kina
som har till uppgift att arbeta med handlingsplaner och
verkstillande av olika energibesparingsprojekt.







YTTRE MILJC)PAVERKAN

[ .VATTENKYLNING

Produktionen anvinder en stor mingd vatten for

att kyla ner processutrustning och plastmassan

som produceras. Vatten pumpas frin Herrestads
vattentikt, dir Polykemi har ett avtal med Ystads
kommun, in i ett slutet processvattensystem. Systemet
tylls pa regelbundet eftersom det sker avdunstning
och for att det ska rengoras vid vissa intervaller.

Det uppstar ingen nedsmutsning av processvattnet
under var produktionsprocess. For att sikerstilla

att inga plastgranulat kommer ut i avloppsvattnet sa
passerar processvattnet en filtrerduk som avskiljer
plastgranulat och partiklar i processvattnet. Vi
kontrollerar dessutom vattenkvalitén pa det utgaende
vattnet med provtagning samt tar dven géllande
legionella prover pa vart kyltorn. Alla prover uppvisar
godkinda resultat.

Det finns en spolhall f6r reng6ring av bland
annat processutrustning. Spolhallen ir kopplad
till en oljeavskiljare, varefter vattnet f6rs ut till
avloppsvattnet.

2. STOFTAVSKILJARE OCH UTGAENDE LUFT
Alla utsugsystem pa vara linjer dr kopplade till
stoftavskiljare, dessa sikerstaller att utslipp av damm,

2. Stoftavskiljare och

1. Vattenkylning utgdende luft

fraimst fyllmedlen av talk och krita inte kommer ut.
Tekniken bygger pa att utsugsluften passerar ett
avancerat filtersystem och att damm och fyllmedel
samlas sedermera upp 1 ett slutet kirl i stoftavskiljaren.

3. FILTERBOXAR

Det finns mekaniska fettfilter vid alla utsugssystem pa
vara extruderlinjer. For att rena den utgaende luften
fran framforallt lukt (frimst kolvite), har vi installerat
joniseringsanliggningar pa ett antal extruderlinjer.
Tekniken som anvinds i denna
luftreningsanlidggning, bygger pa en miljovinlig
joniseringsteknik som fungerar som naturens egen
reningsformaga. Vi har gjort egna matningar pa
utgaende luft och vi kan konstatera att luften ut
innehaller mycket sma mangder av VOC (langt under
alla gransvirden som finns uppsatta).

4.BULLER

Buller genereras dygnet runt pa grund av Polykemis
tre-skift. For den yttre miljon ar det framfor allt
biltransporter och fliktar som genererar buller. Senaste
bullermitningar genomférdes i maj 2013 bade pa
Polykemi och Rondo, da virdena lag under gillande
riktvirde for bade industriomrade och omrade for
tritidsbebyggelse (55dB nattetid respektive 40dB).

3. Filterboxar 4. Buller

Figur 10
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